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derungen erfiillt scin : Bine Kunststoff-Ausstellung darf keine 
Mcsse, sie darf kein totes Museum sein, sondern sie mu13 ein 
lebcndiges Spiegclbild der Entwicklung sein, u. zw. der Ent- 
wicklung sowohl von Wissenschaft und Technik als auch der 
Entwicklung von Erzeugung und Anwendung. 

Fiir das Unterr ichtswesen werden 3 khnliche Forde- 
rungcn erhoben : keine propagandamlfiige Anpreisung, keine 
pedantischc Schulnieistcrei, sondern ein lebendiges Spiegelbild 
von Wissenschaft und Technik sowohl wie von Erzeugung und 
Anwendung. 

Uiese Fordcrungcn siiid im Cnterricht schwieriger zu er- 
fiillen als in dcr Ausstellung, dcnn eine Ausstellung kann 
gleichzeitig die verschiedensten Wiinsche der verschiedensten 
Uesucher befriedigen, der Unterricht muB aber so gegliedert 
sein, daB er nlit moglichst geringem Zeitverlust jedem nur das 
bringt, was er braucht, dies aber erschopfend und gut ab- 
gcninclet. 

Wer sol1 unterrichtct werden ? 
I .  I k r  Xachwuchs,  und zwar an erster Stelle der Nach- 

wuchs, der an I'niversitaten und Hochschulen studiert, damit 
die Industric balclmtjglichst iibcr technische Krafte verfiigt, 
die von den neuen Werkstoffen, ihren Anwendungsgrenzen 
und ihren Verarbeitungsniethden wenigstens etwas wissen. 

Hier ist bisher noch wenig geschehen. Der Xachwuchs der 
Fachschulen hat sich mit der Frage der Kunststoffe etwas 
mehr befal3t. 

2. Der Verbraucher,  u. zw. we+ger der Verbraucher 
von Fertigerzeugnissen als der Weiterverarbeiter von Kunst- 
stoffen, und hier wiedenun weniger der  Weiterverarbeiter, 
der Kunststoffe als wesentlichen Restandteil seiner Produktion 
verwendet, als vielmehr derjenige, der nur nebenbei Kunst- 
stoffe anwendet und daher nicht in der Lage ist, sich Sonder- 
f achkraf te zu halten. 

3. SchlieBlich der Erzeuger  insofern, als er insbes. von 
MiBerfolgen anderer Erzeuger baldmoglichst unterrichtet werden 
mu& damit dies neue Gebiet planmiiljig in richtige Bahnen 
geleitet und von falschen Wegen abgelenkt wird. 

Der Unterricht erfolgt d&ch Sonderkurse, durch das 
Schrifttum, durch Ausstellungen und durch Vortrage mit 
Lichtbildern und typischem Dernonstrationsmaterial. Der 
FwhausschuD fiir Kunst- und PreDstoffe im VDT hat gemeinsam 
mit der Fdgruppe  fiir Kunststoffe beim VUCh Schritte in 
die Wege geleitet, urn uferloses Anfordern von Demonstrations- 
material zu verhindern und das zur Verfiigung stehende in 
entsprechender Auswahl dorthin zu leiten, wo sachgemaoer 
Nutzen gesichert erscheint. 

Kunststoff tagung 
veranstaltet von der Fachgruppe fur Chemie der Kunststoffe des VDCh, gemeinsam mit dem FachausschuB fur Kunst- und 

PreOstoffe beim VDI und dem AusschuB fur lsolierstoffe beim VDE 
am 6. Juli 1937. 

Dr. G. Kr lnz le in ,  Frankfurt (Main) : ,,Einfuhrende 
W'ovfe." 

Direktor G. Lucas,  Berlin: ,,Welche Wiinsche hat der 
Ingenieur fuv die Entwicklung der Kunststoffe." 

Ausgehend von einem Bekenntnis zur einigen und plan- 
vollen Zusammenarbeit von Chemiker, Ingenieur und Kon- 
strukteur, also von Hersteller, Verarbeiter und Verbraucher 
der deutschen Kunststoffe, zur Lijsung der besonders der 
Kunststoffindustrie gestellten groBen Aufgaben, wrweist 
Vortr. darauf, da13 die erste Entwicklungsperide der Kunst- 
stoffe iiberwunden ist und einer klaren Planung Platz gemacht 
hat. Es gilt jetzt, durch iiberlegte Zweckforschung sich auf 
(lie Anpasssung einzelner Eigenschaften der Kunststoffe an die 
Forderungen der Praxis zu konzentrieren, zur Ziichtung und 
Weiterentwicklung neuer dringend gebrauchter heimischer 
Werkstoffe. Wichtig ist hier vor allem das Eingehen des Che- 
mikers auf die Erfahrungen und Wiinsche des Verbrauchers; 
denn zweifellos werden trotz der notwendigen Gegenseitigkeit 
in bezug auf Anpassung an die Erfordernisse und Moglich- 
keiten die Wiinsche der Praxis richtungweisend fiir die weitere 
Entwicklung der Kunststoffe sein. 

Die Wunschliste der Verarbeiter und Verbraucher an die 
Hersteller ist lang, und einige Hauptwiinsche sind z.T. so alt 
wie die Kunststofftechnik : 1.  die Verminderung der Spriidig- 
keit der Phenol- und Kresol-Kunstharze, 2. die Erhohung 
bestimmter Festigkeitswerte, 3. die Abkiirzung des HWe- 
vorganges selbst bei Schnellprefimassen, 4. die VergroDerung 
der FlieBbarkeit und Steigfiihigkeit, 5. die Verbesserung der 
Kriechstromfestigkeit. 

Die Verbessenmg der Wiirmeleitfiihigkeit und der mecha- 
nischen Festigkeitseigenschaften w&re eine wesentliche Vor- 
aussetzung fiir die groDziigige Anwendung der Kunstharz- 
stoffe im Maschinenbau, und es bedarf der Untersuchung, ob 
diesen Problemen, u. U. auf Kosten anderer Eigenschaften, 
beizukommen ist. 

Resonders wird der Wunsch ausgedriickt, den Versuch 
zu machen, die Losung ciniger Fragen durch eine Anderung der 
Beschaffenheit des Harzes zu einem erfolgreichen Abdlld3 
zu bringen, z. R .  die Verbessening der Dehnungs- und Spriidig- 
keitswerte oder der Gleit- und Schmiereigenschaften der Lager- 
Kunststof fe. 

Wenn auch der Wunsch besteht, die I.6sung dieser Fraga 
von der chemischen Seite her anzupacken, so ist doch der In- 
genieur selbstverstkdlich bereit, auch von seiner Seite der 
Erforschung und Weiterentwicklung der neuen Werkstoffe 

nach wie vor seine restlose Mitarbeit zu widmen und 
durch Schaffung von einwandfreien TJnterlagen in Form von 
Normblattern und Reschreibungen fiir die Ausbreitung des 
Kunststoffdenkens in den Kreisen der Konstrukteure und vor 
allem beim auszubildenden Nachwuchs zu sorgen. 

Dr. R. Nitsche, Berlin: ,,Welche Wiinsche hat der Elekfro- 

Referat fehlt. 
techniker fur die Entwicklung der Kunststoffe." 

Dr. C. Raschig,  Ludwigshafen: ,,Die Phenole als ein- 
heimische Rohstoffe der Kunststoffherstellung." 

Die j&hrliche Steigerung im Absatz von Phenol- und 
KresolpreBmassen laBt vermuten, daD auch in den niichsten 
Jahren die Erzeugung von Phenolkunststoffen standig steigen 
wird. Mit der Produktionssteigerung geht selbstverstandlich 
ein entsprechend hoherer Verbrauch derjenigen Phenole, die 
fiir die Kunststoffherstellung geeignet sind, Hand in Hand. 
Zur vorlaufigm Regelung dieser Verhrlltnisse ist die bekannte 
Verordnungl) erlassen worden, die gewisse Einschrlnkungen 
fiir die Herstellung von Umschlieaungen aller Art aus Pheno- 
plasten vorschreibt. Urn z. B. alIein die Blechdosen fur Schuh- 
creme durch solche aus Prehtoff zu ersetzen, wtirden jiihrlich 
etwa 4000 t PreBmasse benotigt, d. h. etwa 20% der deutschen 
Produktion. . 

Fiir die Kondensation mit Formaldehyd sind die einzelnen 
P h o l e  verxhieden gut geeignet. Beim Phenol selbst konnen 
sich drei reaktive H-Atome an der Reaktion mit Formaldehyd 
beteiligen, ebenso beim m-Kresol und beim sym. m-Xylenol. 
0- oder p-Kresol besitzen nur zwei reaktive H-Atome. so dalj 
lediglich die Ausbildung von ketten- oder ringformigen Mole- 
kiilen moglich ist. Sie sind deshalb fiir die meisten Verwendungs- 
zwecke in der Kunststoffindustrie unbrauchbar; wendet man 
sie aber im Ckmisch mit m-Kresol oder Phenolen an, so erhiilt man 
techntsch brauchbare und billige Khstharze, die eine grol3e 
wfrtschaftliche Bedeutung besitzen. Noch weniger geeignet 
sind die iibrigen Xylenole, sie diirfen daher nur in vorsichtiger 
Weise At verwendet werden. 

Die dchtigste Quelle fi ir  Phenole ist die nestillation von 
s t d d d d a t e e r ,  eine weitere Quelle die Gewinnung von 
P h e n w  aus A b w b r n  von Kokereien, Gaswerken und 
BraatJrohleschwelerden. Da e i n d t s  ein Eisenbahnwagen 
von 1 0  t Stehkohle bei sorgfatiger Verarbeitung hochstens 

*) w. w. Fabrik 10. 333 C19371. 
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3 kg Phenol ergibt und andererseits die Phenole aus den 
Abwbem wegen der mitgebrachten Vemnreinigungen erst 
durch weitgehende Verarbeitung fiir die Kunststoffherstellung 
brauchbar gemacht werden miissen, werden diese Moglichkeiten 
schwerlich ausreichen, um den rapid ansteigenden Bedarf der 
Kunststoffherstellung zu befriedigen. Deshalb mu13 hier die 
Synthese  voh Phenol eingreifen. Vortr. geht niiher auf das 
Raschig-rVerfahren ein, das von l'rahl und Mathes aus- 
gearbeitet wurde. 

Dr. €3. Trommsdorff,  Darmstadt: ,,AcryZate und Meth- 
acrylate." 

Die polymeren Acrylate und Methacrylate verdienen des- 
halb eine gesonderte Behandlung unter den Polymerisaten, 
weil ihnen charakteristische und besondere Eigenschaften zu- 
kommen. 

Die Polymerisationsf iihigkeit der Acrylsiiure und Alpha- 
Methylacrylsiiure und ihrer Derivate (bes. Fster und Nitrile) 
ist groBer als die der nahestehenden Vinylverbindungen. Da 
Nebenreaktionen bei der Polymerisation nicht auftreten und 
die entstehenden Stoffe auBerordentlich bestiindige Verbin- 
dungen sind, konnen Polymerisate mit sehr hohem Polymeri- 
sationsgrad hergestellt werden, deren Molekulargewicht nach 
Staudinger viele 100000 erreicht und bei technischen Pro- 
dukten, je nach deren Verwendungszweck, sehr verschieden 
ist. Die Polymerisationsreaktion ist eine Kettenreaktion, wird 
durch Katalysatoren eingeleitet und beschleunigt, durch Anti- 
katalysatoren gehemmt. 

Die technisch wichtigsten Polymerisationsverfahren sind : 
die Polymerisation ohne Verdiinnungsmittel, z. B. Herstellung 

von Blocken, Polymerisation in Formen,, 
die Polymerisation in Gegenwart von Verdiinnungs- und Lijse- 

mitteln, z. B. Herstellung von Ltisungen, kolloiden, warigen 
Dispersionen, Pulvern und Komern. 

Als Kunststoffe wichtig sind vor allem die Polymerisate 
der Ester von niederen Alkoholen. Sie sind thermoplastische 
Stoffe mit %em fiir jeden Ester charakteristischen Er- 
weichungspunkt, welcher zwischen - 4 0 0  und +looo liegt. 
Oberhalb des Erweichungspunktes sind die Massen kautschuk- 
W c h  dehnbar oder plastisch bis z&hfliissig, je nach dern 
Polymerisationsgrad. Sie sind vollkommen glasklar. 

Wasseraufnahme und Wasserdampfdurchlikxigkeit stehen 
in keinem direkten Zusammenhang; sie haben z. T. bemerkens- 
wert niedere Werte. Die chemische Widerstandsfiihigkeit, Un- 
veraderlichkeit beim Lagern, Licht- und Witterungsbestiindig- 
keit ist auaerordentlich grol3, die Verseifung bei den Acrylaten 
erfolgt auffallend vie1 langsamer als bei polymeren Vinylestern 
und Celluloseestern. Die Methacrylate sind unverseifbar. Die 
Whnebestiindigkeit ist sebr grol3. Auch bei der thermischen 
Zersetzung werden keine Siiuren abgespalten . 

Als Beispiele fiir die technische Verwendung, die zugleich 
Verarbeitung und Eigenschaften charakterisieren, werden 
besprochen : ,, Sic herhei t sgl as  " , ,, K a b el m a n t  el mass en ", 
,,Weichmacher", , ,Lacke und  Zwischenschichten". 
, ,Organisches Glas", ein neuer Werkstoff'). 

Dr.-Tng. P. Nowak, Berlin: ,,Neue Kunststoffe in der 
Elektroindusirie, insbes. fur den Kabel- und Leitungsbau." 

An Hand einer tfbersichtstabelle, in der die Kunststoffe 
nach rein chemischen Gesichtspunkten ge0rd.net sind, wird 
a d  die zahlreichen heute zur Verfiigung stehenden Kunststoffe 
und Kunststoffmassen hingewiesen. Die Mannigfaltigkeit 
der neuen Kunststoffe macht es erforderlich. ein Ordnungs- 
prinzip zu schaffen, das auch fiir den konstruierenden und 
verarbeitenden Ingenieur verstandlich ist. Es wird daher 
vorgeschlagen, zu unterscheiden zwischen thermoplastisch 
verformbaren Massen und s~lchen, die h e m  derartigen Ver- 
formungsprozel3 nkht oda dcht ohne weiteres zughglich 
sind. Die erste Gruppe ware dam wieder in Stoffe zu unter- 
teilen, die nach d q  Verfonorrng den th~oplas t i schen  Zustand 
beibehalten und Solche, die dutch einen HiWungs- oder Vulkani- 
sierungsprozel3 in nicht Phstischen Zustand iibergefiihrt 
werden konben. 

a )  S. R a h .  ,,Orgmbd!r!# Gtas", Chem. Fabrik 9, 529 [1936]. 
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An Hand der vorgeschlagenefi Ehteilung wird dann auf 
einzelne Anwendungsgebiete der verschiedenen Kunststoffe 
eingegangen. Einige fiir die Anwendung und Weiterentwicklung 
der Kunststoffe zurzeit besonders wichtige Priifungen werden 
eingehender behandelt . Aus aufgenommenen Kurven der 
Druck-Wihne-BestPndigkeit von nicht hiirtbaren und hart- 
baren thermoplastisch verformbaren Massen geht der Fort- 
schritt hervor, der durch einen richtigen Aufbau der Kunststoff- 
massen in dieser Hinsicht erreicht worden ist. Es wird weiterhin 
auf die Bedeutung der Wasserdichtigkeit der Kunststoffmassen 
fiir die Rreite des Anwendunggebietes hingewiesen und eine 
Apparatur zur betriebsmiifiigen Bestimmung der Diffusions- 
konstanten kurz beschrieben. Weitere Fortschritte auf dern 
Gebiete der nicht haba ren  Thermoplasten diirften durch 
eingehendes Studium der Einfliisse der Abkiihlungsgeschwindig- 
keit auf die mechanischen Eigenschaften des verformten 
Kunststoffes zu envarten sein. 

Von den nicht thermoplastisch verformbaren Kunst- 
stoffen werden die Filme und Seiden auf Basis von Cellulose- 
triacetat heraugegriffen und n&er behandelt. Ek wird gezeigt, 
wie die Triacetatfolien durch Verwendung von Gleitmitteln 
innerhalb gewisser Grenzen in ihren mechanischen Eigenschaften 
besonderen Anforderungen fiir die Verarbeitung angepal3t 
werden konnen. Untersuchungen an Tsolierseiden lassen 
erkennen, daB in elektrischer Hinsicht die Bestwerte der 
Naturseide durch die Triacetatseide schon iiberschritten sind, 
dal3 aber eine Verbesserung der Schabefestigkeit noch erstrebt 
werden mu13. Durch die Aufdeckung noch zu losender Probleme 
soll der Vortrag dazu beitragen, die Anwendungsgebiete, die 
die Kunststoffe im Kabel- und Leitungsbau bereits gefunden 
haben, zu erweitern und neue zu erschlieh.  

Dr.-Ing. R. Blankenfeld,  Spremberg: ,,Enteericklung der 
Preptechnik mit besonderer Beriicksichtigung chemischer Ge- 
sichtspunkte." 

Es wird die PreBtechnik bei Verwendung der Preljmassen 
aus natiirlichen Harzen, Asphalten und Pechen erortert; be- 
sonders nachteilig standen die thermoplastischen Eigenschaften 
des Materials einer groDeren Entwicklung dieser friiheren 
PreBmassen im Wege. Erst durch die hfirtenden Eigenschaften 
der Phenol-Formaldehyd-Kondensationsprodukte gelang es, 
w&mebest&ndige und elektrisch hochwertige PreBteile herzu- 
stellen, wobei es zusiitzlich noch gelang, die Umwandlungs- 
geschwindigkeit des Harzanteils in den utlschmelzbaren und 
unloslichen Zustand durch Zusatz von Methylengruppen ab- 
spaltenden Produkten, wie Hexamethylentetramin, erheblich 
abzukiirzen. AuBerdem wird die zur Verwendung gelangende 
Preljmasse durch geeignete Mischung a d  der Walze in bezug 
auf ihre Prekigenschaften je nach dem Verwendungszweck 
dadurch beeinfldt, daB man dem unschmelzbaren C-Zustand 
moglichst nahe kommt, wodurch allerdings die FlieBeigen- 
schaften der PreBmasse stark beeinflul3t werden. Unter Ver- 
wendung von Matrizen aus hochwertigen Stmen werd_en bei 
etwa 160° undverschiedenen Drucken von 100 bis 1000 kg/cm2 die 
Preljlinge hergestellt, wobei das Harz in den unloslichen 
C-Zustand i ibergefw wird. Auf die chemischen Vorgiinge 
sowohl bei der Bildung des Harzes als auch beim Mischen und 
Verpressen der PreBmassen wurde niiher eingegangen. Auch 
wurden die neuzeitlichen anderen PreBstoffe, die z. T. nicht 
hgrtbar sind, sondern thermoplastisch wie die friiheren PreB- 
massen aus natiirlichen Harzen, erwghnt und die chemischen 
und elektrischen hochwertigen Eigenschaften gerade dieser 
PreRstoffe hervorgehoben. Zum SchluB wurde durch die Er- 
w h u n g  der Verwendung von PreBstoff f i i r  Maschinenlager 
dargelegt, daB PreBstoff kein Ersatzstoff im schlechten Sinne 
ist, sondern ein vollwertiger Werkstoff, der zu einem nicht 
geringen Teil zum Gelingen des Vierjahresplanes mithilft. 

Dr. F. Krone,  Troisdorf: ,,Entwicklung der Spritzgup- 
technik unter besonderer Beriicksichtigung chemischer Gesichts- 
punkte." 

Die Jahresproduktion an Spritzgdmassen in Deutschland 
belief sich 1936 auf 450 t, die Erzeugung an SpritzguBmaschinen 
auf 140 Stuck. Nur wenige unter den vielen hochpolymeren 
Natur- und Kunststoffen lassen sich nach dem SpritzguB- 
verfahren verarbeiten. Wahrend in aukrdeutschen Ladern 
die Acetylcellulose unter den Rohstoffen fiir  die organischen 
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SpritzguOmassen die erste Stelle einnimmt, fiihrte in Deutsch- 
land die groDtechnische Entwicklung der Herstellung von entwicklung." 
Polystyrol bald zu einer Verlagerung des Verbrauchs. Durch 

l'ordringen des PolystFols wurde das ganze Gebiet der 
SpritzpWtcch1lik erweitcrt und technisch grundlegend gefordert. 
Neuerdings beginnen auch aliphatischc Vinylverbindungen, 
einmal die Methacrylsaureester-Polymerisate und auch das industfie. 
Polyvinylchlorid sich zu eincr gewissen technischen Bedeutung 

das pO1y- 
vinylchlorid steht die Entwicklung jedoch ganz am Anfang. 
Resonderes Interesse verdienen die Versuche zur Einfiihrung 
des als 1,uvican oder Trolitul I,u bekanntgcwordenen F'roduktes, 
das sich durch hohe Warmebestandigkeit auszeichnet. 

Dr. E. Reeker ,  Troisdorf: ,,Vulkanfiber und ihre Weiter- 

Reobachtungen uber die Einwirkung von SchwefelsPure 
und Chlorzink auf Papier, sowie ein p d l e g e n d e s  Patent von 
Taylor aus &=m Jahre 18 j9 f m e n  schon in der zweiten Hdf te  
des vorigen J ahrhundeh zur Bntwi&lung der V a a n f i k r -  

Als Rohstoff dient saugfahiges Papier, hergestellt aus 
Raumwollumpen, unter Mitverwendung von mehr oder weniger 
Zellstoff, Die Herstellung geschicht mit Hilfe von Chlorzink 
der such ~ w e f e l s a u r e  als perganlentierungSmittel, ent- 
weder nach dem Wickelverfahren oder nach dem fodlaufenden 
Verfahren. Die Auswaerung dcs Chlorzinks erfolkd in Chlor- 

SpritzpBmasse durchzusetzen, in 

Da die Erweichung des Materials nicht, wie beim Metall- 
spritzgul3, in einem offencn Schmelzkessel erfolgen konnte, 
sieht die SpritzguDtechnik fur die Verarbcitung organischer, 
thermoplastischer Massen vor, daW das kornige Pulver in einem 
heizbaren Druckzylinder erweicht, verdichtet und dureh eine 
am Ende des Zylinders befindliche Iliise als z%hfliissiger Faden 
mit goDer Geschwindigkeit in die an den Zylinder fest nn- 
geprel3te Form hineingespritzt wird. Formgenauigkeit, geringe 
Xacharbeit und moglichst abfallfreie Verformung sind die 
besonderen Vorzuge des elcganten SpritzguDverfahrens, die 
jedoch nur unter der unbedingten Voraussetzung des vollig 
dichten Formschlusses sicher zu erreichen sind. - In der 
1,osung all dieser Fragen vereinigten aich stets die Bemuhungen 
der Chemiker in stofflicher mit denen der Ingenieure in ver- 
fahrenstechniseher Hinsicht. 

Gleichlaufend mit diesen Erkenntnissen entwickelte sich 
die SpritzpDtechnik entschcidend einmal mit dem Aufkommen 
des Trolituls (Handelsname fur Polystyrol) und andererseits 
mit der Schaffung der ersten vollautomatisch arbeitenden 
SpritzguLlniaschine. Mit diesen beiden hochst wertrollen 
Reitragen gelang die Ausgestaltung des gemeinsamen Fort- 
schrittes in einem solchen Ma&, daD die SpritzpWtcchnik 
auf dem Gebiet der plastischen Massen bald zu allgemeiner 
Redeutung und entsprechender Verbreitung gelangte. 

Dr. R. Hcsseh,  Rautzen: ,,Entwicklung des Strangpressens 
havtbarer Prepmassen unter besonderer Beriicksichtzgung chemi- 
scher Gesichtspztnkte." 

Bei dem Strangpreherfahren befindet sich die Masse in 
einer ungleichmtiI3ig beheizten Form (Temperatur im Re- 
wegungssinne steigend) in Bewcpng. Dabei schreitet die 
Kondensation der PreDmasse gegen das Austrittsende der Form 
hin stetig fort, um dort den Resitzustand zu erreichen. Es 
besteht also in jeder einzelnen Zone der bebeizten Strang- 
prel3form bei gleicher Yreflgcschwindigkeit jeweils der gleiche 
Kondensationszustand. Das Produkt aus mittlerer Form- 
temperatur und Durchlaufzeit der PreDmasse muD auf ihre 
Reaktionsgeschwindigkeit abgestimmt sein. 

Das Gelingen des Strangpressens hangt dabei in erster 
Link von der Reaktionsgeschwindigkeit der PreDrnasse ab. Sie 
m a  so bemessen sein, daW die Keaktion bzw. der Konden- 
sationsverlauf vom Resol- in den Resitzustand moglichst in 
einer kurzen %one der PreDfom erfolgt und dabei solche 
Kondensationsprodukte entstehen, die giinstige physikalische 
und chemische Eigenschaften f fir das Strangpressen besitzen 
und bei der Rewegung der PreDmasse durch die Form den an 
den Formw$inden entstehenden Reibungswiderstand moglichst 
klein halten. So ist z. B. eine moglichst grol3e positive W h e -  
tonung bei der Hirtungsreaktion notwendig. Auch soll beim 
tfbergang vom Resol- zum Resitzustand der Resitolzustand 
moglichst rasch durchlaufen werden, um zu einem gehMeten, 
in der Hitze festen Korper zu gelangen, dessen Dichte in 
bestimmten Grenzen liegt, um gegeniiber dem Ausgangs- 
material eine Volumkontraktion bestimmter G r o k  zu be- 
wirken. Endlich soll die Prel3rnasse so beschaffen sein, dal3 ihre 
Loslichkeit fur die sog. ,, Gleitmittel" (Stoffe verschiedener 
chemischer Zusammensetzung mit Schmierwirkung) trotz 
Brhohung der Ternperatur sinkt. 

Das Strangpreherfahren wird mit w a t  hoheren Drucken 
ausgefiihrt als das gewohnliche PreBverfAhren; je hoher der 
PreBdruck, um so widerstandsfghiger das Erzeugnis gegeniiber 
mechanischen und chemischen Einfliissen. 

zinklosungen absteigender Konzentration und sc.~eWlich in 
Wasser. Die Vulkanfiber wird dann getrocknet, in hydrau- 
lischen Pressen plan gerichtet und gegebenenfalls kalandriert. 
Hergestellt wird Vulkanfiber als Kofferfiber in verschiedenen 
1,ederfarben sowie als technische Vulkanfiber, die in Form 
von Platten, StAben und Rohren in den Handel kommt. 
Ihre Parben sind rot, schwarz, grau und auch rein weiB. 
Vulkanfiber zeichnet sich durch groDe Hhrte, ElastizitBt, 
Festigkeit, TIaltbarkeit und vor allem durch auaerordentlich 
vielseitige Verarbeitbarkeit aus. A u k  in der Kofferindustrie 
wird sie in fast allen Zweigen der mechanischen und elektrischen 
Industrie als Werkstoff oder auch als Isolierstoff verwendet. 
Resonders zu fiennen sind die Textilindustric und die Auto- 
mobilindustrie. 

Ein Nachteil der Vulkanfiber ist ihre fur viele Zwecke zu 
grol3e Feuchtigkeitsaufnahmc. Das Bestreben, die Vulkan- 
fiber wasserfest zu machen, ist daher so alt wie die Vulkan- 
fiber selber. Eine befriedigende IBsung dieser Frage gelang 
latige %eit nicht, doch sind die Bemuhungen neuerdings von 
Erfolg gewesen und haben zu mehr oder weniger wasserfesten 
Produkten gefiihrt, wobei aber auf gewisse Eigenschaften 
der Vulkanfiber, die gerade auf ihrer WasseraufnahmefBhig- 
keit beruhen, verzichtet werden muW. Auch ist es neucrdings 
gelungen, eine rein weik  Vulkanfiber herauszubringen, die 
fiir die Herstellung von mangel- und bugelfesten Knopfen 
und als Ersatz von Perlmutt-Wiischeknopfcn eine grol3e Rolle 
spielt. 

Doz. Dr.-Ing. habil. E. Mora th ,  Berlin: ,,Neziere Kleb- 
sloffe find Klebeverfahren." 

Die Bedeutung der Versorgung der deutschen Industrie 
rnit Klebstoffen stieg in den letzten Jahren sehr stark, weil 
1. die Leimverbindungen infolge ihrer Uberlegenheit gegeniiber 
rein mechanischen Verbindungen zugenommen haben, 2. weil 
sich die Versorgungspmdlagen, die fiir die wichtigsten Gruppen 
der Klebstoffe besprochen werden, sehr stark anderten und 
3. weil eine Anzahl wichtiger neucr Klebstoffe aus dem Gebiet 
der Kunststoffe zur Einfiihrung kam, welche bisher nicht 
erreichte Verbesserungen der Eigenschaften der Verleimung 
erzielten, aber andererseits auch Veranderungen der bisherigen 
Verfahren erforderten. 

Neuere Untersuchungen ergaben die Wichtigkeit einer 
schonenden Gewinnung des Glutins aus den leimgebenden 
Kohstoffen, insbes. Knochen, da bei hohen Ternperaturen 
und Drucken die Klebeeigenschaften und die Ergiebigkeit der 
so gewonnenen Leime stark sanken. 

Die Caseinerzeugung ist in neutschland stark im Zunehmen 
begriffen, qualitativ durchaus befriedigend, aber fur Ver- 
leimungszwecke noch nicht voll. wettbewerbsfiihig mit der 
Einfuhrware. Ebenso wurde die Blutalbumingewinnung ge- 
steigert, und schlieolich wurden durch Aufarbeitung von Soja- 
und Ricinusschrot Leimstoffe gewonnen, die bei verhaltnis- 
m u i g  hoher Ergiebigkeit nur einen ganz geringen Devisen- 
aufwand erfordern. 

Die pndlegende Anderung der 1,eimversorgung ist aber 
erst durch Einfiihrullg von Phenoplasten, insbes. in Fornl des 
Tegofeimfilms, sowie von Harnstoffharzen gelungen, die heute 
bereits den Hauptanteil der Versorgung der Sperrholzindustrie 
iibernommm haben. Die dabei gewonnenen Erfahrungen, 
insbes. auch iiber die Ergiebigkeit ihrer Streckung durch 
billigere Stoffe, werden eingehend besprochen wie auch einige 
andere Kunstharzstoffe, die noch nicht so Bedeutung 
erlangt haben. 
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llr. G. Leysieffer,  Troisdorf: ,,Geschichtete Werkstoffe und 
ihre Bedeutung fiiv Lager und Zahnrdder." 

WPhrend in der ersten Entwicklungsperiode der Kunst- 
stoffe diese vorwiegend fiir die Herstellung von Zubehorteilen 
in der Technik in Frage kamen, werden sie mit der dauernd fort- 
schreitenden Entwicklung und Verbesserung heute vielfach als 
eigentliche Raustoffe venvendet. Ein typisches Reispiel hierfiir 
sind Lager und Zahnriider. Die fiir diesen Verwendungszweck 
wichtigsten.Kunststoffe sind die sog. geschichteten Werkstoffe, 
die aus Papierbahnen oder Baumwollgewebebahnen oder Holz- 
furnieren, die mit Phenolkunstharzen getrankt oder behandelt 
sind, hergestellt werden. 

Triebwerke, bei denen ein Stahlrad mit einem Rad aus 
einem organischen Kunststoff zusammenlauft, zeichnen sich 
durch GerBuschlosigkeit, durch geringe tbertragung der ent- 
stehenden Schwingungen und durch Schonung der Stahlrider 
aus. Friiher stand fiir diese Zwecke vorwiegend die auslandische 
Rohhaut als Rohmaterial zur Verfiigung. Dann ging man zur 
Vulkanfiber iiber, die aber iiberall da nicht angewendet werden 
kann, wo Feuchtigkeit zutreten kann. Zahnriider aus ge- 
schichteten Baumwollgewebeprodukten haben sich in der 
Praxis hervorragend b e w W .  Neuerdings werden diese mit 
vollem Erfolg durch Kunstholz ersetzt, das aus mit Phenolharz 
behandeltcn deutschen Furnierholzern hergestellt wird. Hierbei 
wird gleichzeitig Baumwollgewebe als Sparmaterial ersetzt. 

Die ersten Arbeiten in dieser Entwicklung wurden empirisch 
durchgefiihrt. Jetzt hat hier eine systematische Forschung ein- 
gesetzt. Vergleichende Untersuchungen an der T. H. Aachen 
von Prof. Wallichs ergaben z. R . ,  daB die VerscbleiI3festigkeit 
von Riidern a t s  Rohhaut am geringsten ist. In der Mitte liegen 
KBder aus Baumwollgewebe, wahrend Kunstholzrader die 
besten Resultate ergaben. 

Lager aus Kunststoffen sind zuerst 'in der Walzwerks- 
industrie cntwickelt worden. Diese Lager zeichnen sich gegen- 
iibcr solchen aus Bronze durch geringeren Kraftverbrauch, 
geringeren VerschleiW des Lagerzapfens und einfachere Wartung 
aus. Wiihrend die Walzenzapfen in Bronzelagern h e l l  Riefen 
bekommen, polieren sie sich in Kunststofflagern automatisch 
auf. Hierdurch sind der geringere Kraftbedarf, aber auch die 
lagere  Haltbarkeit des Walzenzapfens und damit der Walze 
bedingt. Infolgedessen sind die in der Anschaffung zunlchst 
teureren Kunststofflager im. Gebrauch billiger. Neuerdings 
spielt die Moglichkeit, die bisher verwendeten Sparmetalle auf 
diese Weise zu ersetzen, zusatzlich eine grol3e Rolle. Die syste- 
matische Rearbeitung dieser Frage hat dam gefiihrt, daB durch 
die Verordnung 39 der oberwachungsstelle fiir unedle Metalle 
Lagerschalen aus' Sparmetallen fiir folgende Verwendungs- 
zwecke verboten werden konnten: Herstellung von Lagern fiir 
Feldbahnen und Fordcrwagen, Federbolzenbiichsen, Kran- 
anlagen, Kollen fiir Forderbknder, Walzgeriiste fiir Stahl und 
Nichteisenmetalle, Rollgiinge fiir Walzenstralkn und Trans- 
niissionsanlagcn. 

Auch hier haben an verschiedenen Stellen systematische 
Untersuchungen eingesetzt, die die Entwicklung .giinstig beein- 
flufiten. Unter anderem wurden von Prof. Thum, Darmstadt, 
im dortigen Materialpnifungsinstitut Untersuchungen iiber den 
EinfluW von groben und feinen Baumwollgeweben, z. B. auf 
den Reibungskceffizienten, durchgefiihrt, die ergaben, daB hier 
nennenswerte Unterschiede nicht vorhanden sind. Ebenso 
wurde gefunden, daB die Erwiirmung eines 1,agers bei bestimm- 
ten Lagerdrucken und bestimmten Umlaufzahlen unabhangig 
ist von der Struktur des verwendeten Gewebes. Weitere Unter- 
suchungen bezogen sich auf &agerbiichsen an Stelle von Spar- 
metallbiichsen, wie sie in Gestangen, z. B. Steuemgsgestiingen 
fiir Luftfahrzeuge, verwendet werden. Es wurden hier die 
nrucke und Lastwechselzahlen ermittelt, bei denen die Auf- 
weitung von derartigen Kunststoffbiichsen im Rahmen des 
Geforderten blieb, und auch diese Untersuchungen ergaben, da13 
derartige 1,agerbiichsen vollwertig als Ersatz fiir Sparmetall- 
biichsen dienen konnen. 

Dr. 0. Jo rdan ,  Mannheim: ,,Lederartige Erzeugnisse aus 
K unslstoffen. " 

Lederartige Erzeugnisse aus Kunststoffen haben in den 
letzten Jahren steigende Beachtung gefunden. Man versteht 
darunter einmal die z. T. schon lbger  unter dem Namen 
, ,Kunstleder" bekannten Gewebebahnen, welche einen tfberzug 

aus kiinstlichen Bindemitteln tragen und dann durch nach- 
triigliches Aufpressen dues NarbenB ein lederiihnliches Aus- 
sehen erhalten, ferner Produkte, welche man aus pflanzlichen 
oder tierischen Pasern durch Verkleben der einzelnen F e r n  
mit Bindemitteln und geeignete Formgebung erhalten kann. 

Als Fasern dienen Cellulosefasern oder auch zer- 
kleinerte Ide rab fae ,  wie FalzspBne, Lederreste u. dgl., 
schliefilich auch Wollfilze. Solche Fasern hat man schon 
friiher mit Latex verklebt; die neuere Entwicklung verwendet 
mehrere Verfahren unter Anwendung synthetischer Binde- 
mittel; man verwalzt die Faser mit den in der Warme plasti- 
schen Bindemitteln oder verklebt sie mit Losungen in organi- 
schen I;iSsungsmitteln. Bedeutsamer sind Verfahren, bei 
welchen auf den Fasern kiinstliche Emulsionen von Vinyl- 
polymerisaten niedergeschlagen werden, sei es im Holltinder 
durch Ausfdlen und nachtrigliche Formgebung, sei es durch 
Impriignieren der fertigen Papierfaserbahnen. Im ersteren 
Falle erhiilt man besonders aus Lederabfallen 1ederWche 
Massen von verschiedener Schichtstiirke, welche oft in den 
Eigenschaften dem Naturleder iiberaus nahestehen und sogar 
verschiedene Eigenschaften des Sohlleders erreichen, und im 
letzteren Fall erzielt man neuartige Effekte. Alle derartigen 
Produkte liegen in ihren Eigenschaften i. allg. zwischen dem 
natiirlichen 1,eder bzw. Kunstleder einerseits und impriignierten 
Papieren der bisher bekannten Art andererseits, gehen aber in 
manchen Eigenschatten iiber diese Stoffe betriichtlich hinaus. 

Die zur Herstellung blcher lederartigen Erzeugnisse ver- 
wendeten Vinylverbindungen werden im einzelnen besprochen ; 
durch die Unterschiede in den Eigenschaften dieser Bindemittel 
sowie durch die Mengenverhdtnisse sind weiter gehende Varia- 
tionen der Eigenschaften der lederartigen Erzeugnisse moglich, 
als mit Latex erzielbar sind; man kann auch luftdurchliisige 
Produkte erzielen. Es ergeben sich zahlreiche neue Verwendun- 
gen und besondere Vorteile, so daB die lederartigen Erzeugnisse 
in keiner Weise mehr als Lederersatz zu bezeichnen sind. Die 
Eigenschaften werden tabellarisch erlautert. 

Dr. Curs, Ludwigshafen: ,,Kunststoffe in der Isolaer- 

Referat fehlt. 

Reg.-Kat Dr. G. Pfestorf ,  Berlin: ,,Probleme der Malerial- 
pufung bei Kunststoffen." 

Die Aufgaben lassen sich nach drei Gesiehtspunkten 
gliedern: 1. miissen die Stoffeigenschaften ermittelt werden, 
durch die Voraussagen iiber die grundsatzlichen Venvendungs- 
moglichkeiten eines Werkstoffes gemacht werden kiinnen, 
2. sind die Priifverfahren den in der Praxis auftretenden 
Beanspruchungen anzupassen, und 3. miissen die Priifver- 
fahren dem Verlangen der Technik nach Betriebssicherheit der 
Anlagen gerecht werden. 

EXir die E d t t l u n g  der Stoffeigenschaften von Kunst- 
stoffen sind in vielen Fallen die sonst iiblichen MeBverfahren 
nicht anwendbar. Dies gilt z. B. fiir die thermische Aus- 
dehnung von plastiwhen Stoffen, die den Druck einer MeB- 
uhr nicht vertragen, fiir die Ermittelung der Viscositiit sehr 
zaher Massen wie Kautschuk und anderer Stoffe, fiir die 
mechanischen Eigenschaften, wie Kugeldruckhfirte, deren Er- 
gebnisse mit den iiblichen, in der Metalltechnik bekannten 
HMepriifungen nicht ohne weiteres verglichen werden konnen. 

Die Anpassung der Priifverfahren an die Praxis erfordert 
die Kenntnis der dort auftretenden Beanspruchungen, deren 
Messung meist nicht einfach ist. So werden z. R. in der Elek- 
trotechnik Kunststoffe unter Zwischenlage von Gumrniringen 
in Buchsen gefaBt und sollen auch bei erhohter Temperatur 
ohne zu flieljen eine sichere Dichtung ergeben. Die dabei auf- 
tretenden Druckkriifte sind schwer zu erfassen. In mecha- 
nischer Beziehung sind statische Untersuchungen allein nicht 
mehr ausschlaggebend, sondern Gebrauchs- und Dauer- 
festigkeiten von Bedeutung. Zahlreiche Aufgaben sind bei 
den Gummiuntersuchungen zu losen. Die Tatsache der Kriech- 
strombildung erfordert ein Priifverfahren, das die im Laufe 
vieler Jahre eintretenden Beanspruchungen im Laboratorium 
kiinstlich nachahmt. 

Die wichtigste Aufgabe der Werkstoffpriifung ist, auf 
G m d  der in der Praxis vorhandenen Beanspruchungen bzw. 
auf G m d  von Erfahrungen an im Laboratorium gepriiften 
Gegenstihden Priifvorschxiften zu entwickeln, die die groat- 

technzk . " 
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mogliche Sicherheit fur das einwandfreie Arbeiten der Werk- 
stoffe im Betrieb gew&leisten. Dieses letzte Ziel ist nur 
durch enge Zusammenarbeit aller priiftechnischen Labo- 
ratorien, der Erzeuger und Verbraucher durch Erfahrungs- 
austausch zu erreichen. 

An Hand einer graphkchen Darstellung wird der Zu- 
sammenhang zwischen elektrischen und mechanischen Eigen- 
schaften gezeigt und dargestellt, wie das Ziel der Elektro- 
technik, nur Isolierstoffe mit verschwindend kleinen dielek- 
trischen Verlusten zu verwenden, durch Vermeidung in- 
homogener Stoffe und Beseitigung der polaren Molekiile in 
der Weise erreicht worden ist, da13 in dem Temperatur- und 
Frequenzbereich, in dem der Werkstoff Verwendung finden 
sou, ein Minimum des Verlustfaktors vorhanden ist. 

Prof. Dr. R. Vieweg, Dannstadt: ,,Neuere physikalische 
Verfahren zur Kunststoffprufung." 

Die erstaunliche Ausbreitung, die das Gebiet der Kunst- 
stoffe in noch immer zunehmendem MaDe erfiihrt, hat auch 
fiir die physikalische MeDtechnik neue Aufgaben gebracht. 
WAhrend noch vor wenigen Jahren die Priifung von Kunst- 
stoffen hauptsachlich unter elektrotechnischen Gesichts- 
punkten erfolgte, spielen heute manche Bewertungen eine 
Roue, die aderhalb der herkommlichen Untersuchungen 

Pachgruppe fiir 

liegen. Beispiele bilden die Reibungsmessungen, die wegen 
der Anwendung von Kunststoffen im Kagerbau notig geworden 
sind. Auch mit der Gas- und Wasserdurchlassigkeit  hat  
man sich befassen miissen, weil der Gebrauch von Kunst- 
stoffen im Austausch zu Metallummantelungen, aber auch 
im Ledergebiet diese Frage aufgeworfen hat. Auf zwci neuere 
Priifverfahren, die auch fiir den Chemiker unmittelbar wichtig 
sein diirften, wird auf Grund von Versuchen nahiher eingegangen. 
Der Brechungsindex von Kunststoffen kann in s e l ~  vielen 
F a e n  verhiiltnism8Big einfach gemessen werden. Die Ab- 
hangigkeit von der Temperatur 1aDt sich in dern wichtigen 
Gebrauchsbereich von Raumtemperatur bis etwa 700 leicht 
bestimmen, wenn moderne Hilfsmittel (Ultra-Thermostat) 
herangezogen werden. Von groBem Allgemeininteresse ist die 
W Ar m el ei t f ii hig kei t von Kunststoffen geworden. Die 
Bemiihungen, diese schwierige Messung handlich zu gestalten, 
haben in letzter Zeit zugenommen. An Stclle clirektcr Vcr- 
fahren zur Bestimung der Wiinneleitzahl ist die Rrmittlung 
aus dem Produkt von Temperaturleitzahl, spezifischer Warme 
und spezifischem Gewicht ebenfalls rnbglich. Die bekannten 
Apparaturen fur diese Messungen lassen sich den Sonder- 
bedingungen der Kunststoffe anpassen. Die spezifische Wame 
kann im Dampf-Calorimeter iiberraschend einfach gemessen 
werden, und auch fiir die Temperaturleitzahl ergeben sich 
brauchbare Versuchsbedingungen. 

Wasserchemie*l. 
Sonderveranstaltung. 

Sitzung a m  6. Juli 1937. 

Vorsitzender : Stadtamtsrat 0 1 s z e w s ki , Dresden. 

Prof. Dr. Nacht igal l ,  Hamburg. ,,Wasserchemie und 
Vierjahresplan. ' I  

Vor 10 Jahren, 1927, trat die Pachgruppe fiir Wasser- 
chemie im Verein Deutscher Chemiker zum ersten Male vor 
die Offentlichkeit mit Band I der Vortragssammlung ,.Vom 
Wasser", einem Jahrbuch, von dem bis jetzt 11 B a d e  er- 
schienen sind, Dokumente einer erfolgreichen Tatigkeit aus 
der Praxis fiir die Praxis. Sie betreffen Erfahrungen und For- 
schungen auf dem Cebiete der Aufbereitung und iiberwachung 
von Trink-, Nutz- und Kesselspeisewasser, der tfberwachung 
der Wasserbeschaffenheit offentlicher Gewgsser, der Verhiitung 
von Wasserangriffsschaden und der Cnschadlichmachung und 
Verwertung von Abwisern aller Art. Das sind Arbeiten, die 
von jeher der Volkswohlfahrt dienen, sie konnen nm in Zu- 
sammenarbeit mit den Miinnern verwandter Pachgebiete ge- 
leistet werden. Die Aufnahme der Fachsaule Chemie und da- 
mit auch der Unterfachgruppe Wasserchemie in den g r o k  
NS. Bund Deutscher Technik wird diese Gemeinschaftsarbeit 
noch enger gestalten. Sie gibt auch unserem Bestreben, mit 
allen unseren Kriiften am Vierjahresplan mitzuarbeiten, einen 
neuen Impuls. Da ist zunlchst die Korrosion, der ,,Welt- 
feind Kr. I im Reiche der Technik". Ihn zu bekampfen, sind 
auch wir berufen: Viele WWer haben werkstoffangreifende 
Eigenschaften, die es zu beseitigen oder unschadlich zu machen 
gilt, sei es durch Aufbereitung des Wassers, durch Schutz- 
maanahmen an den Werkstoffen oder dadurch, da13 man an 
Stelle wasserempfindlicher und z. T. devisenbelasteter Bau- 
stoffe solche Heimstoffe verwendet, die vom Wasser nicht 
angegriffen werden. Die Verfahren zur Beseitigung und ana- 
lytischen Besiimmung der Angriffslust von Kalt- und Warm- 
wasser werden erortert und Erfahrungen iiber Schutzanstriche 
mitgeteilt und iiber nichtmetallische Baustoffe, wie Eternlt, 
Porzellan, Glas und Mipolam. Rir Kupfer im Brunnenbau 
sind vollwertige Austauschstoffe Steinzeug, Porzellan, ar- 
der tes  Glas und Hartholz. Weiter werden die Moglichkeiten 
aufgefiihtt, wie sich der Eisen- und Manganhydroxydschlamm 
der vielen deutschen Wasserwerke verwerten laat, die ihr 
Wasser von Eisen und Mangan befreien miissen, und wie dch 
bei der Vorklirung von Oberfl&henwasser an Aldm- 
salzen sparen laat. 

*) Die Vortrage werden wie iiblich zusammen d t  den aus- 
fiihrlichen, sehr umfangreichen Aussprachen im Jahrbuch ,,Vom 
Wasser' ' abgedruckt. 

Ziel des Vierjahresplans ist u. a. auch dic RebTenzung 
unnotigen Fettverbrauchs. Durch Verwendung von hartem 
Wasser gehen in neutschland noch Seifenmengen und damit 
Fettmengen verloren, die alljahrlich Tausende von Tonnen aus- 
machen. Hier ist durch Enthiirtung des Wassers zweifellos 
noch vie1 zu erreichen, wie im einzelnen geschildert wird. Hier- 
her gehort auch die Frage der Wiedergewinnung der Fett- 
sauren aus den Waschlaugen groaerer Waschereien, sic ist 
bereits in Angriff genommen. 

Eine radikale Uisung ware aber wohl nur auf dem um- 
gekehrten Wege zu erreichen, der auch schon beschrittcn ist : 
nicht das Wasser enthirten, sondern nur noch solche Wasch- 
mittel herstellen, deren Waschkraft durch Calcium- und 
Mapesiumionen nicht beeintrgchtigt wird. 

Dr.-Ing. habil. A. Hei lmann,  Berlin: ,,Fragen der Ab-  
wasserreinigung, Entwalsserung und Vierjahresplan." 

Auf dern Gebiete des Abwassers tritt als sinnfiilligste und 
bedeutsamste Fordemg im Sinne des Vierjahresplans sitine 
landwir tschaft l iche Verwertung auf, denn dieser Rohstoff 
ist geeignet, besonders stark eiweiahalt iges Putter auf Griin- 
land zu erzeugen. Die landwirtschaftliche Verwertung des Ab- 
wassers ermijglicht die durchschnittliche Erzeugung je Fllchen- 
einheit zu steigern und dadurch Plachen fiir die heimische 
Erzeugung von Industrierohstoffen. wie Flachs, Hanf und 
Wolle, frei zu machen. Fiir den Erfolg der Fettri ickgewin- 
nungl) aus Abwasser ist neben der ausschliefilichen Ver- 
wendung von genormten Fettabscheidern die pflegliche Be- 
dienung und Reinigung der Abscheider sowie die planmii13ige 
Erfassung des Fettabscheidergutes entscheidend. Fiir die 
Riickgewinnung von Fett aus Schwimmschlamm ist das Ver- 
fahren von Dr. Schnell in Miinchen aussichtsreich. Durch eine 
zentrale  En tha r tung  des  Versorgungswassers2) konnte 
eine Verminderung des Seifenverbrauches und damit eine Ver- 
ringerung der Fetteinfuhr erreicht werden. Betriebe mit 
g r o h  Seifenverbrauch miissen angehalten werden, die Fett- 
s&uren der verbrauchten Seife durch Riickgewinnungs- 
anlag en der Volkswirtschaft zu erhalten. Pettsiiuren miissen 
aus heimischen Stoffen gewonnen oder durch andere organische 
Verbindungen ersetzt werden. Die in den Benzinabschei- 
dern  zmckgehaltenen Treibstoffe und Ole miissen wieder- 
verwertet werden. Das in den Faulriiumen von Klaranlagen 
dcb dwkk:elade Methangas wird bereits mit Erfolg als 

l) Vgl. B k p ,  Das Fett in der Abwassertechnik, diese Ztschr. 
49, 578 [1936j. 

'1 Vd hiasn Haass, , ,Weides Wasser und seine Bedefitung 
fflr dle W ~ e r s o r g u n g " ,  Chem. Fabrik 10, 249 [1937]. 
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